
CAT. C11-06 A

NewNew

符合OSHA标准

带锁孔的残压释放 3通阀

带显示窗、供气、排气状态
一目了然。

: 供气

: 排气

在排气位置，阀可以用挂锁锁住，
防止因清洁或设备维护时意外的
开启。

VHS20
VHS30
VHS40
VHS50

AC20 AC25 AC30 AC40 AC50

可以与模块式FRL组合

OSHA标准 (美国安全健康管理局)
出于安全管理，OSHA规定: 某些设备
的能源要断开或者不连接，故将装置或
者锁定或者贴上警告标签。

SUP

EXH

VHS 20/30/40/50
防止气动系统中因残压造成事故的安全对
策用手动切换阀

可防止由于误操作而导致的事故
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残压释放3通阀

VHS20
VHS30
VHS40

VHS40-06
VHS50

与模块型FRL可组合，但需要下表中所示的隔板或带托架的隔板。

注 ) 虽与 AC60 可以连接，但因安装位置会使流量减少。

基准口径

1/8
3/8
1/2
3/4

型号表示方法

30 03 RZVHS

残压释放3通阀

阀体大小

接口螺纹的种类

�
N
F

Rc
NPT

G

可选规格

记号

B
R
Z

内容

注 )�仅对 NPT 螺纹。

 根据新计量法，仅海外销售用 ( 日本国


 内用 SI 单位 )。

记号

20�
30�
40
50

阀体大小

接管口径

记号

01
02
03
04
06
10

口径

1/8
1/4
3/8
1/2
3/4
1

适用的三联件

AC20
AC25, AC30
AC40
AC40-06
AC50, AC60 注)

带托架的隔板型号
P/N

Y200T
Y300T
Y400T
Y500T
Y600T

隔板型号P/N

Y200
Y300
Y400
Y500
Y600

IN

SUPSUP

OUT

带托架的隔板

手柄颜色 : 黑色

流动方向 : 右→左

产品铭板的表示单位 : PSI注)



2

�� !"#$% 3�� VHS��

构造简图

VHS20/30 VHS40/40-06/50

EXH.
EXH.

IN OUTOUTIN

阀体

旋钮

阀导座

阀芯

活塞

凸轮环

阀套

滑柱

密封圈

压铸锌

压铸锌

铝合金 + HNBR
黄铜

—
—
—
—

VHS40(-06), 50
压铸铝

压铸铝

—
—
—

压铸锌

POM
黄铜

HNBR

银白色喷涂

红色喷涂

无电解镀镍

备注

构成零部件

序号
材质

VHS30
压铸铝

VHS20
压铸锌

名称

规格

型号 VHS20 VHS30 VHS40 VHS40-06

接管口径

Cv

IN, OUT

IN    OUT

OUT    EXH

EXH

1/8 1/4 1/4 3/8 1/4 3/8 1/2 3/4

1/2

2.12

4.17

1/4

0.76 1.57

0.87 1.68

VHS50

3/4 1

1/2

2.85 2.93

4.44 6.78

1/8

0.60 0.87

0.54 0.76 1.46 2.06 2.98

1.75 2.08 2.12

3/8

0.420.25 0.770.19 0.35

JIS图形符号

(A)
2

3
(R)

1
(P)

使用流体

耐压试验压力

使用压力范围

环境温度及使用流体温度

手柄切换角度

喷涂颜色 (标准)

质量 (kg)

空气

1.5MPa

0.1 ~ 1.0MPa

-5 ~ 60℃ (未冻结)

   90¡

手柄注 ): 红色, 阀体: 银白色

注 ) 黑色手柄，白色阀体是可选项 ( 型号 : VHS □ - □ -B)。

OSHA标准(美国安全健康管理局)

出于安全管理, OSHA规定: 某些设备的能源要
断开或者不连接，故要将装置或者锁定或者贴
上警告标签。

5
4

2
6
8
7

2

1

9

5

1

1

2

3

4

5

6

7

8

9

3
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型号 接管口径

VHS20/30 VHS40/40-06/50

VHS20
VHS30
VHS40
VHS40-06
VHS50

1/8, 1/4

1/4, 3/8

1/4, 3/8, 1/2

3/4

3/4, 1

外形尺寸图

SUP.

OUTIN

 EXH.

SUP

1 2

3

SMC

.PUS

EXH.

OUTIN

 EXH.
¿I 2-

¿1
0

F

D

C

B

A

GH

E
FH G

 

C
D

¿I

¿10

A
B

I
45
55
63
69
81

A
  59
  78
107
110
134

B
20
29
39
42
53

C
40
53
70
75
90

D
34
46
63
67
78

E
—
—

22
21
26

F
45
55
58
65
76

G
33
42
44
50
61

H
28
30
36
44
54

残压排气时挂锁安装位置

在排气状态时可以用一个挂锁锁住
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安全上的注意

注意 :

警告 :

危险 :

误操作时，人或(和)设备可能受到损伤的事项。

这里所指注意事项，记载了产品应如何安全正确的使用，以防止对人身或(和)设备造成

损伤。根据其潜在的危险程度，将有关注意事项分成「注意」、「警告」和「危险」三种标志。

有关安全方面的重要内容，都记载在 ISO 4414注1) 和 JIS B 8370注2) 两项标准以及其他安全

规则中，必须遵守。

误操作时，有可能造成人受重伤或死亡的事项。

在紧急的危险状态，不回避就有可能造成人受重伤或死亡的事项。

注 1) ISO 4414: 液压传动—传动和控制系统中液压元件的使用规则。

注 2) JIS B 8370: 液动系统通则。

① 请气动系统的设计者或决定规格的人员来判断气动元件的选型是否合适。

产品样本上登载的产品，其使用条件多种多样。应由气动系统的设计者或决定规格的人来
决定所选元件是否适合该系统。必要时，还应做相应的分析和试验。满足系统所期望的性
能并保证安全是决定系统合适性的人的责任。还应该依据最新产品样本和资料，检查规格
的全部内容，并考虑到元件可能会出现的故障情况，最终组成该气动系统。

② 请有足够知识和经验的人使用气动设备。

压缩空气一旦使用失误，那是危险的。气动设备的组装、操作和维护等，应由有足够知识
和经验的人进行。

③ 在确认设备安全之前，绝对不许使用气动设备或从设备上拆卸气动元件。

1. 在气动设备点检和维修之前，必须确认被驱动物体已进行了防止落下或暴走的处置。

2. 在确认已进行了上述的安全处置后，再切断电源和气源，排放掉气动系统内残存的压缩
空气，才能从气动设备上拆卸气动元件。

3. 气动设备再启动之前，要确认不会发生活塞杆急速伸出现象。

④ 气动设备在下列条件和环境下使用，从安全考虑，请事先与本公司联系。

1. 样本上记载规格以外的条件和环境下使用或在室外使用。

2. 使用于原子能、铁路、航空、车辆、医疗器械、食品及饮料机械、娱乐设备、紧急切断
回路、压力机用离合器及制动器回路、安全机器等。

3. 预计对人和财产有很大的影响，特别是在安全方面有要求的使用。

警 告

VHS系列
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带锁孔的残压释放 3 通阀
使用前必读。

设计上的注意

警告
①周围环境不允许泄漏或者使用空气以外的流体时请与

SMC 联络。

②当排气口(3)接排气配管时，选择的型号的有效截面积不

要小于下表。

③不要施加负压，会导致故障。

警告

VHS系列

有效截面积 (mm2) (Cv)
5 (0.27)
5 (0.27)

型号
VHS20
VHS30

配管类型
进口
出口
排气

接口记号
1
2
3

3/4

28~30力矩

推荐拧紧力矩 单位: N· m

1/8

7~9

1/4

12~14

3/8

22~24

1/2

28~30

1

36~38

连接螺纹

选  择

警告
①有些时候，内部零件用的矿物油脂和密封剂会被带到出口

侧。若使用上引起不便，请与 SMC联系。

安装和调整

警告
①连接前，确认阀上的记号 1 和 2，标有”1”的口，是空

气进口，标有”2”的口是出口。

    仅能通过进口(“1”)加压，反向连接会造成误动作，各接口

的记号和相应配管类型请见下表。

注意
①阀的各个位置切换应迅速到位。手柄停在各位的中间位置

时，会造成误动作。

②不要将手柄上的螺钉拆下，这样将造成故障。

警告
① 配管前的处置

配管前充分吹净或洗净管内的切屑末、切削油、灰尘等。

若有残留会引起故障。

② 连接配管或接头等，不允许将配管螺纹的切屑末和密封

带碎片混入配管内部。使用密封带时，螺纹头部应空出

1.5~2 个螺距不卷绕密封带。

③ 当将配管拧入阀时，握住内螺纹侧并施加推荐的拧紧力

矩。拧紧不足会松动或密封不良，而拧紧过度会导致螺纹

滑丝或其它问题。

气  源

①应使用洁净的压缩空气。压缩空气中若含有化学药品，含

有机溶剂的合成油，盐分，腐蚀性气体等，会造成气缸动

作不良或损坏，故不得使用。

②在残压释放阀的上游侧应安装空气干燥器或后冷却器，因

为含大量冷凝水的空气会使阀动作不良。

①在进口侧应安装过滤精度为 5µm 的过滤器。

②在进口侧安装微雾分离器除去来自压缩机或其它设备的碳

粉。过量的碳粉由进口进入会使阀动作不良。

对压缩空气质量的详细要求，请参看本公司的”Best

Pneumatics Vol.4”。

注意

使用环境

① 不要用在有腐蚀性气体、化学药品、海水、水、水蒸汽

的环境或带有上述物质的场所。

② 不要用于有爆炸性气体的场所。

③ 不要用于引起振动和冲击的场所。各系列气阀耐振动、耐

冲击的性能参看各自的产品样本的规格栏。

④ 日光直射的场所，应加保护罩，遮日光。

⑤ 周围有热源的场所，应遮断辐射热。

⑥ 有水滴、油或焊渣附着的场所，应采取适当的防护措施。

⑦ 周围尘埃多的环境，应在口”3”安装消音器，若灰尘从

口”3”进入将造成漏气。

警告

维护点检

① 按照操作说明书的维护顺序操作，操作不当将使机器、装

置产生误动作或损坏。

② 不要拆分产品。不正确的处理会造成动作不良或机器装

置的破坏。

③ 当装置取下时，要先确认被驱动物体的防止落下和防止

暴走措施就绪，然后再切断供气压力和电源，用它的残压

释放功能排掉系统中的所有压缩空气。

另外，装置维修后或更换后再启动时，在确认防止气缸急

速伸出后才能进行。

警告

注意
①

 

若给油，请一定坚持给油，如果中断，由于初始的润滑

油已消失将会动作不良。

请用透平油1号(ISO VG32)作为润滑油。使用其它润滑油

也有可能动作不良。

配  管
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